@ BUNDESREPUBLIK @ 

Offenlegungsschrift 
® DE 195 33 920 A1 



DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



Int. CI 

F 16 L 41/08 

F 16 L 41/16 



@ Aktenzelchen: 
(§) Anmeldetag: 
(53) Offenlegungstag: 



195 33 920.7 
13. 9.95 
20. 3.97 



CM 
GD 

CO 
CO 
LO 

cn 



u 
O 



(71) AnmeJder: 

Rasmussen GmbH, 63477 Maintal, DE; Bayerische 
Motoren Warke AG, 80809 Munchen, DE 



© Erflnder: 

Korinth, Jurgen, 82131 Stockdorf, DE; Kertesz, 
Janos, 65719 Hofheim, DE 

@ Entgegenhaltungen: 

DE 42 39 909 C1 

DE-OS 36 35 469 



Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Vorrichtung zum losbaren Verblnden der Enden eines Verbindungsschlauches mit jeweifs einem Bauteil aus 
Kunststoff 



CM 

o> 

CO 
CO 

ir> 
0> 

UJ 
Q 



Aus der DE-OS 3635469 ist ain flexlbler Verbindungs- 
schlauch zwischen einem Kraftstoffb oh filter und einem 
Einfullstutzen bekannt, wobel der Verbindungsechlauch Qber 
Befestigungsmittel, wie beispielsweise Schlauchschellen, an 
entsprechenden an dam Kraftstoffbehalter und dem ElnfGII- 
Etutzen ausgebildeten Abschnitten befestigt 1st. Diese Art 
der Verb in dung erfordert einen relativ hohen Montageeuf- 
wand. Zusatzlich ist die Montage durch die beengten 
Raumverhaltnisse erschwert. Mit der neuen Vorrichtung 
sollen diese Nechteile vermieden werden. 
Dies wird dadurch erreicht, daB der Verbindungsschlauch (2, 
2', 2") mindestens ein Ende (8, 8', 8") aufweist, an dem elne 
zylindrlsche Buchse (11, 11', 11") angeordnet ist, daB die 
zylindrische Buchse (11,' 11', 11") mit Mitteln (15, 48, 48a, 
48b) zur losbaren Verriegelung mit einem dazu passehden 
Verbindungsstutzan (3, 3', 3") versehen ist, daB der Verbin- 
dungsstutzen (3, 3', 3") Mittel (16, 43, 49a, 49b) zur losbaren 
Verriegelung der Verbindung mit dem Verbindungsschlauch 
(2, 2', 2") aufweist, die in einer Hulse (22, 22', 22") aus einem 
steifen Kunststoff angeordnet Oder ausgebildet sind, daB die 
Hulse (22, 22', 22") an der AuBenflache (21, 61) mit einem 
Ring (17, 17', 17") aus einem weniger steifen Kunststoff 
versehen ist, der mit dem den Stutzen (3, 3', 3") umgeben- 
den Bauteil (4, 4'. 4") verschweiBbar ist. 
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Die Erfmdung betrifft eine Vorrichtung zum losbaren 
Verbinden ernes Verbindungsschlauches mit jeweils ei- 
nem Bauteil aus Kunststoff, insbesondere eine Vorrich- 
tung zur Verbindung zwischen einem Krafts to ffbehalter 
und einem Einfullrohr eines Kraftfahrzeuges, gemaB 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

; Aus der DE-OS 36 35 469 ist bereits ein flexibler Ver- 
bindungsschlauch zwischen einem Krafts toffb eh alter 
und einem Einfullstutzen bekannt. Dieser Verbindungs- 
schlauch besteht aus zwei ineinander gesteckten Well- 
rohren, die zylindrisch ausgebildete Endbereiche auf- 
weisen. Der Verbindungsschlauch ist auf einen An- 
schluBstutzen des Krafts toffb ehalters und auf einen 
Endabschnitt des Einfullstutzens aufgesteckt und mittels 
Befestigungselementen, wie zum Beispiel Schlauch- 
schellen oder dergleichen, befestigt. Die genannten Tei- 
le bestehen vorzugsweise aus einem diffusionsfesten 
Kunststoff. 

Zum Aufstecken der Endbereiche der Wellrohre ist 
em ausreichend langer Stutzen oder freier Abschnitt 
erforderhch. Dadurch wird der Montageraum im Kraft- 
fahrzeug eingeengt. Hinzu kommt ein hoher Montage- 
aufwand beim Uberschieben der Befestigungselemente 
uber die Endbereiche des Verbindungsschlauches und 
beim Befestigen der- Endbereiche durch entsprechende 
Handhabungsgerate. Die Befestigungsmittel erfordern 
erne genaue Einhaltung der Montagevorschriften und 
eine regelmaBige Kontrolle, so daB es nicht zu Undich- 
tigkeiten an den Verbindungsstellen kommen kann. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zum 
losbaren Verbinden der Enden eines Verbindungs- 
schlauches mit jeweils einem Bauteil aus Kunststoff zu 
schaffen, bei denen die Nachteile des Standes der Tech- 
nik vermieden sind. 

Diese Aufgabe wird bei einer erfindungsgemaBen 
Vorrichtung der eingangs genannten Art durch die 
Merkmale des kennzeichnenden Tei Is des Anspruchs 1 
gelost 

Durch die erfindungsgemaBe Vorrichtung kann die 
Verbindung zwischen einem Verbindungsschlauch^und 
einem Bauteil, beispielsweise dem Gehause eines Kraft- 
stoffbehalters und/oder eines Einfullrohres, ohne die 
Verwendung von Werkzeugen erfolgen. Die erfin- 
dungsgemaBe Vorrichtung kann ferner bei Klimaanla- 
gen fur die Luftfuhrung und-in Kuhl-Kreislaufen zum 
Weiteneiten von Flussigkeiten wie Wasser, Ol oder der- 
gleichen eingesetzt werden. 

Dies wird dadurch ermoglicht, daB die Verriegelung 
zwischen dem Verbindungsschlauch und den Bauteilen 
im wesenthchen formschlussig und zusatzlich gegebe- 
nenfalls reibschlussig uber federnde Elemente erfolgt. 
Die federnden Elemente konnen als ein Sicherungsring 
oder eine Buchse mit in axialer Richtung sich erstrek- 
kenden federnden Wandabschnitten, die durch Schlitze 
voneinander getrennt sind oder durch eine Sicherungs- 
klammer gebildet sein. 

Von besonderem Vorteil ist, daB die Hulse des Ver- 
bmdungsstutzens aus Polyamid oder dergleichen be- 
steht, wodurch eine ausgezeichnete Steifigkeit und ein 
optimales Kriechverhalten gegeben ist. An die Hulse ist 
em Ring stoffschlussig .und gegebenenfalls auch form- 
schlussig angespritzt. Dadurch ergibt sich eine groBe 
Festigkeit zwischen der Hulse und dem Ring. Der Ring 
besteht aus Polyethylen oder dergleichen, dadurch ist 
ein VerschweiBen mit einem Bauteil aus Polyethylen 
oder dergleichen mit der erforderlichen Qualitat mog- 



lich. 

Eingesetzt werden konnen ferner gleichartige Werk- 
stoffe, die ahnlich aufgebaut sind (z. B. Polyolefine un- 
• tereinander) und/oder eine oder mehrere ahnliche che- 
5 mische und/oder physikalische Eigenschaften aufweisen 
und/oder miteinander vertraglich sind und/oder von de- 
nen ein Teil des einen Kunststoffes als Bestandteil einer 
Mischung oder Legierung mit einem oder mehreren an- 
deren Kunststoffen in dem gleichartigen Kunststoff ent- 
10 haltenist. 

Durch die unlosbare Verbindung der Hulse uber den 
Ring mit dem zu verbindenden Bauteil wird eine hone 
Dichtigkeit erreicht und eine unsachgemaBe Handha- 
bung vermieden. Eine unsachgemaBe Handhabung 
15 kann beispielsweise bei der Verwendung von Befesti- 
gungsmitteln wie Schlauchschellen dadurch entstehen, 
daB die Schlauchschellen entweder nicht fest genu* an- 
gezogen sind oder die feste Verbindung nicht regelma- 
Big uberpruft wird. Somit ergibt sich bei der erfindungs- 
20 gemaBen Vorrichtung die erwiinschte Dichtigkeit ohne 
einen zusatzhchen Wartungsaufwand. Als. SchweiBver- 
fahren zwischen den Polyethylen-Teilen wird vorzugs- 
weise das SpiegelschweiBen oder VibrationsschweiBen 
angewendet. 

25 Durch die integrierte Bauweise des Verbindungsstut- 
zens ergibt sich nur ein geringfugig uber das Gehause 
oder das" Bauteil uberstehender Rand oder Stutzen. Im 
Verg eich dazu sind bei der Verwendung von Schlauch- 
schellen uberstehende Abschnitte mit einer Lange von 
30 bis zu 3 cm und mehr erforderlich. 

■ Die Herstellung des Verbindungsschlauches erfolgt 
dadurch, daB an ein Wellrohr aus Polyethylen oder der- 
gleichen em zylindrischer Abschnitt aus Polyamid oder 
dergleichen angespritzt wird, wobei das Anspritzen 
35 auch umgekehrt durchgefuhrt werden kann. Zusatzlich 
kann bei einer auBenliegenden StoBstelle zwischen dem 
Wellrohr und der Busche nachtragiich ein Sicherungs- 
ring aus Polyamid oder dergleichen aufgespritzt wer- 
den. 

40 Dl ^rwendeten Dichtmittel, z. B. O-Ringe, bestehen 
aus NBR oder aus Viton. Der Sicherungsring, die Ab- 
standsscheibe bzw. Abstandsscheiben und der am unte- 
ren Ende der Hulse angeordnete Anschlagring bestehen 
vorzugsweise aus Polyamid oder dergleichen. Die Si- 
45 cnerungsklammer ist vorzugsweise aus Federstahl her- 
gestellt. 

Ein iweiterer Vorteil besteht bei der erfindungsgema- 
Ben Vorrichtung darin, daB an dem Verbindungsstutzen 
Zusatzbauteile angeordnet oder integriert sein konnen. 
50 bolche Zusatzbauteile konnen beispielsweise Ventile 
z. B.Ruckschlagventile oder Druckbegrenzungsventile 
Drosseln, Ruckschlagklappen oder Filter sein. 

Durch die erfindungsgemaBe Vorrichtung reduzieren 
sich die Montagekosten. Durch die hohe mechanische 
55 Festigkeit und die gute Dichtigkeit verringert sich die 
Permeation und/oder Diffusion von Gasen im An- 
schluBbereich. Aufgrund der Verwendung von thermo- 
plastischen Wellrohren ergibt sich eine gute Wiederver- 
wertbarkeit. Durch die kompakte .Bauweise wird ein 
eo genngerer Bauraum benotigt. Die erfindungsgemaBe 
Vorrichtung weist entsprechend auch ein geringeres 
Gewicht auf. Durch den erfindungsgemaBen Aufbau ist 
die Anwendung einfacher und bewahrter Dichtungs- 
65 lich 2 ^ 1611 Z ' B * in F ° rm V ° n Gummidichtrin gen, m6g- 
Ausfuhrungsformen der Erfindung werden nachste- 
hend anhand der Zeichnungen beispielshalber beschrie- 
ben. Dabei zeigen: - 
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Fig. la einen Langsschnitt durch einen Endbereich 
einer ersten Ausfuhrungsform eines Verbindungs- 
schlauches mit einerri daran angeordneten Wellrohr, das 
nur teilweise dargestellt ist; 

Fig. 1 b einen Langsschnitt durch eine erste Ausfuh- 
rungsform eines Verbindungsstutzens, der mit dem in 
der Fig. la gezeigten Verbindungsschlauch verbindbar 
ist, wobei der Verbindungsstutzen in einer in einem Ge- 
hause ausgebildeten Offnung angeordnet ist; 

Fig. 2a einen Langsschnitt durch einen Endbereich 
einer zweiten Ausfuhrungsform eines Verbiridungs- 
schlauches; 

Fig. 2b einen Langsschnitt durch eine zweite Ausfuh- 
rungsform eines Verbindungsstutzens, der mit dem in 
der Fig. 2a gezeigten Verbindungsschlauch verbindbar 
ist; 

Fig. 2c eine Draufsicht auf eine Sicherungsklammer; 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch eine dritte Ausfuh- 
rungsform eines Verbindungsstutzens, bei dem die Ver- 
bindung zu dem Gehause in axialer Richtung erfolgt; 

Fig. 4 eine Teilansicht eines Langsschnittes eines 
Endbereiches einer dritten Ausfuhrungsform eines Ver- 
bindungsschlauches, bei der-die AuBenflache des Endab- 
schnittes des Wellrohres zusatzlich durch einen aufge- 
spritzten, auBeren Sicherungsring gehalten ist; 

Fig. 5 einen Langsschnitt durch eine vierte Ausfuh- 
rungsform eines Verbindungsstutzens, bei dem an sei- 
nem inneren Ende eine Ruckschlagklappe angeordnet 
ist; 

Fig. 6 einen Langsschnitt. durch eine funfte Ausfuh- 
rungsform eines Verbindungsstutzens, bei dem an sei- 
nem inneren Ende ein Druckventil vorgesehen ist; 

Fig. 7 einen Langsschnitt durch eine sechste Ausfuh- 
rungsform eines Verbindungsstutzens, bei dem an sei- 
nem inneren Ende eine Filterscheibe befestigt ist. 

Die Fig. la und lb zeigen eine Vorrichtung 1 zum 
losbaren Verbinden eines Verbindungsschlauches 2 mit 
jeweils einem Bauteil, beispielsweise einem Gehause 4 
eines Krafts toff behalters 5 und eines nicht abgebildeten 
Einfiillrohres, das an einer Karosserie eines Kraftfahr- 
zeuges befestigt ist Zur einfacheren Darstellung ist in 
den Fig. la und lb nur eine Verbindungsstelle zwischen 
dem Verbindungsschlauch 2 und dem Gehause 4 ge- 
zeigt Die Verbindung des Verbindungsschlauches 2 mit 
dem Gehause 4 erfolgt iiber einen Verbindungsstutzen 
3, der in einer Offnung 6 des Gehauses 4 befestigt ist 

Der Verbindungsschlauch 2 besteht in der gezeigten 
Ausfuhrungsform aus mindestens einem flexiblen Well- 
rohr 7, an dessen einem Ende 8 ein zylindrischer Ab- 
schnitt 9 ausgebildet ist Dieser zylindrische Abschnitt 9 
dient zur Verbindung mit einem Ende 10 einer zylindri- 
schen Buchse 11. Die Verbindung kann, wie dies in der 
Fig- la gezeigt ist, dadurch erfolgen, daB das Ende 8 des 
Wellrohres 7 in das Ende 10 der Buchse 11 eingesteckt 
wird, so daB die Innenflache 12 am. Ende 10 der Buchse 
11 mit der AuBenflache 13 des Endes 8 des Wellrohres 7 
dicht verbunden ist. In einer anderen Ausfuhrungsform 
erfolgt die Verbindung umgekehrt, wie dies beispiels- 
weise in der Fig. 4 gezeigt ist. 

An der AuBenflache 14 der Buchse 11 ist ein vorste- 
hender, um die Mantelflache der Buchse 11 in einer 
Querebene der Buchse 11 umlaufender Wulst 15 ausge- 
bildet, der zur Verriegelung mit einer im Verbindungs- 
stutzen 3 ausgebildeten ringformigen Vertiefung 16 
dient 

Der in der Fig. lb gezeigte Verbindungsstutzen 3 
weisi einen auBeren Ring 17 auf, dessen auBere Mantel- 
flache 18 mit der dazu gegenuberliegenden Flache 19 
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der Offnung 6 dicht verbunden ist Die innere Mantelfla- 
che 20 des Ringes 17 ist mit einem oberen, auBeren 
Mantelabschnitt 21 einer rotationssymmetrischen Hulse 

22 dicht verbunden. In der Hiilse 22 ist ein Sicherungs- 
5 ring 23 montiert Der Sicherungsring 23 weist einen ra- 
dial nach auBen abstehenden, ringformigen Bund 24 auf. 
Der Bund 24 federt beim Einschieben des Sicherungs- 
ringes 23 vom unteren Ende 25 in Richtung des oberen 
Endes 26 der Hulse 22 bei Anlage eines konusformig 

10 sich verengenden Abschnittes 27 des Sicherungsringes 

23 an einen konusformig sich verengenden Abschnitt 28 
der Hiilse 22 aus einer zusammengedrtickten Lage nach 
auBen iiber das obere Ende 26 der Hulse 22 aus. Im 
ausgefederten Zustand liegt der Bund 24 mit einer nach 

15 unten zeigenden Ringflache 29 auf einer Stirnflache 30 
des oberen Endes 26 der Hiilse 22 auf. 

Damit der Bund 24 des Sicherungsringes 23 radial 
zusammendriickbar ist und nach auBen federn kann, ist 
der Sicherungsring 23 mit mindestens einem axial sich 
20 erstreckenden Schlitz 31 versehen. In der in der Fig. lb 
. gezeigten Ausfuhrungsform weist der Sicherungsring 
23 vier um 90° zueinander versetzte Schlitze 31a, b, c 
und d auf. 

Oberhalb des konusformig sich verengenden Ab- 
25 schnittes 27 und unterhalb des Bundes 24 sowie unter- 
haib des konusformig sich verengenden Abschnittes 27 
sowie oberhalb eines unteren Bundes 32 ist ein zur 
Montage erforderliches Spiel oder ein Freiraum 33 zwi- 
schen einer AuBenflache 34 des Sicherungsringes 23 und 
30 der entsprechenden Innenflache 35 der Hulse 22 ausge- 
bildet 

An einer unteren ringformigen Stirnflache 36 des Si- 
cherungsringes 23 ist mindestens ein Dichtring 37 vor- 
gesehen. In der in der Fig. 1 b gezeigten Ausfuhrungs- 
35 form sind zwei als O-Ringe ausgebildete Dichtringe 37a 
und 37b montiert Zwischen den beiden Dichtringen 
kann eine Abstandsscheibe 38 angeordnet sein. 

Unterhalb des Dichtringes 37 befindet sich ein losba- 
rer Anschlag 39, der in der Ausfuhrungsform der Fig. lb 
40 als ein EinpreBring 40 gestaltet ist Der EinpreBring 40 
weist in der vorliegenden Ausfuhrungsform einen Au- 
Benwulst 41 auf, der in eine in der Innenflache 35 der 
Hiilse 22 entsprechend ausgebildeten Vertiefung 42 bei 
der Montage einrastet In einer anderen Ausfuhrungs- 
45 form erfolgt die Verrastung des Anschlages 39, 40 in der 
umgekehrten Ausbildung. 

Als Kunststoff fur das Wellrohr 7 wird vorzugsweise 
ein Thermoplast oder dergleichen verwendet Die damit 
verbundene Buchse 1 1 besteht vorzugsweise aus Polya- 
50 mid (PA) oder dergleichen. Das Gehause 4 und der Ring 
17 bestehen vorzugsweise aus Polyethylen (PE) oder 
dergleichen, wahrend fur die Hulse 22 vorzugsweise 
Polyamid (PA) oder dergleichen verwendet wird. Der 
Sicherungsring 23 ist vorzugsweise aus Polyethylen (PE) 
55 oder dergleichen. Die Dichtringe 37a und 37b bestehen 
aus NBR bzw. Viton. Der Anschlag 39 bzw. EinpreBring 
40 ist vorzugsweise aus Polyamid (PA) oder dergleichen. 

Die Fig. 2a, 2b und 2c zeigen eine weitere Vorrich- 
tung 1', bei der die formschlussige Verbindung zwischen 
60 dem Verbindungsschlauch 2' und dem Verbindungsstut- 
zen 3' iiber eine in der Fig. 2c gezeigte Sicherungsklam- 
mer 43 erfolgt. Die Verriegelung des Verbindungs- 
schlauches 2' mit dem Verbindungsstutzen 3' erfolgt im 
eingekuppelten Zustand des Verbindungsschlauches 2' 
65 im Verbindungsstutzen 3', d. h., wenn der Verbindungs- 
schlauch 2' bis zu einem an der Buchse 11' ausgebildeten 
. Anschlag 44 in den Verbindungsstutzen 3' eingefuhrt ist. 
Ferner kann eine Markierung oder eine Fiihrung am 



DE 195 3: 

5 

Verbindungsschlauch 2' und am Verbindungsstutzen 3' 
zur Erleichterung der Montage vorgesehen sein. Die in 
der Wandung 46 der Buchse 11 # und in der Wandung 47 
der Hiilse 22' ausgebildeten Nuten bzw. Aussparungen 
48a und 48b sowie 49a und 49b fluchten im eingekuppel- 5 
ten Zustand miteinander. Durch die sich dadurch bilden- 
den Kanale 50 und 51 werden zur Verriegelung Langs- 
arme 52, 53 der Sicherungsklammer 43 hindurchgescho- 
ben. Bei Erreichen eines Anschlages oder Querarmes 54 
federn die vorderen Enden 55 und 56 der Langsarme 52, 10 
53 zusammen. Die vorderen Enden weisen einen jeweils 
sich verengenden Abschnitt 57, 58 auf, so daB ein Her- 
ausf alien der Sicherungsklammer 43 verhindert ist. 

In der Fig. 3 ist ein weiterer Verbindungsstutzen 3" 
gezeigt, bei dem an der Mantelflache 59" der rotations- 15 
symmetrischen Hulse 22" ein sich radial nach auBen 
erstreckender, in einer Querebene der Hiilse 22" ange- 
ordneter Ring 60 ausgebildet ist. Der Ring 60 weist eine 
axial nach unten, d. h. in Richtung des Gehauses 4" zei- 
gende Stirnflache 61 auf, an der der Ring 17" mit seiner 20 
Stirnflache 62 befestigt ist. Die dazu gegeniibertiegende 
Stirnflache 63 des Ringes 17" ist mit dem Gehause 4" 
stof fschliissig verbunden. 

Im Unterschied dazu erfolgt bei den Ausftihrungsfor- 
men der Fig. lb und 2b die Verbindung zwischen der 25 
Hiilse 22, 22' uber den Ring 17, 17' mit dem Gehause 4, 4' 
im wesentlichen in radialer Richtung in bezug auf die 
Langsachse 64. 

Zur Erhdhung der stoffschlussigen Verbindung zwi- 
schen der Hiilse 22, 22' und dem Ring 17, 17' sind an der 30 
Mantelflache 59, 21; 59' der Hiilse 22, 22' radial nach 
auBen stehende, umlaufende ringformige Stege 65, 66 
angeformt. In den dadurch entstehenden Zwischenraum ' 
67, 67' ist ein entsprechend ausgebildeter Abschnitt 68, 
68' des Ringes 17, 17' eingepaBt 35 

Die Verbindung zwischen dem Ring 17, 17' und dem 
Gehause 4, 4' erfolgt neben der stoffschlussigen Verbin- 
dung zusatzlich durch einen FormschluB, wie dies ent- 
sprechend auf der gegenuberliegenden Seite uber die 
Stege 65, 65', 66, 66' der Fall ist Zu diesem Zweck weist 40 
der Ring 17, 17' eine beispielsweise rechteckformige 
Aussparung 69 auf, in die ein entsprechender Absatz 70, 
70' des Gehauses 4 eingepaBt ist. 

Die Fig. 4 zeigt eine Ausfiihrungsform eines Verbin- 
dungsschiauches 2", bei dem die Befestigung des Endes 45 
8" des Wellrohres 7" mit dem Ende 10" der zylindri- 
schen Buchse 11" iiber einen zusatzlich aufgespritzten 
Sicherungsring 71 erfolgt Abweichend von der in der 
Fig. la gezeigten Verbindung, weist das obere Ende 10" 
der Buchse 11" statt eines inneren Absatzes 72 einen 50 
auBeren Absatz 73 auf. Dadurch kommt die AuBenfla- 
che 74 des Absatzes 73 in Anlage mit der Innenflache 75 
des zylindrischen Abschnittes 9" des Wellrohres 7". Im 
zusammengesteckten Zustand der Buchse 11" mit dem 
zylindrischen Abschnitt 9" des Wellrohres 7" wird der 55 
Sicherungsring 71 aufgespritzt Als Werkstoff fur den 
Sicherungsring 71 wird vorzugsweise Poly amid (PA) 
oder dergleichen verwendet Dieses Verfahren wird ins- 
besondere dann eingesetzt, wenn eine Inkompatibilitat 
zwischen den Werkstoffen besteht Statt durch einen 60 
Steckvorgang zwischen dem zylindrischen Abschnitt 9, 
9" und der zylindrischen Buchse 11, 11" kann die Ver- 
bindung zwischen diesen beiden Teilen auch iiber einen 
Spritzvorgang erfolgen. Dazu kann bei der Ausfiih- 
rungsform der Fig. la in den zylindrischen Abschnitt 9 65 
ein Dorn gesteckt werden, auf den die zylindrische 
Buchse 1 1 mit dem Wulst 15 aufgespritzt wird. 

In den Fig. 5, 6, 7 sind Prinzipdarstellungen von Ver- 
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bindungsstutzen 3 gezeigt, bei denen Zusatzbauteile 76, 
77, 79 integriert sind. 

So ist bei der Ausfuhrungsform der Fig. 5 am unteren 
Ende 25 der Hiilse 22 eine Ruckschlagklappe 76 
schwenkbar angeordnet Durch diese Ruckschlagklappe 
76 wird ein AusflieBen oder Ausstromen eines Fluids 
aus dem Gehause 4 verhindert. 

An den Verbindungsstutzen 3 der Fig. 6 ist ein Ventil 
77, beispielsweise ein Druckbegrenzungsventil 78, inte- 
griert 

In der Ausfuhrungsform der Fig. 7 ist am unteren 
Ende 25 der Hiilse 22 ein Filter 79 angeordnet 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum losbaren Verbinden der Enden 
eines Verbindungsschlauches mit jeweils einem 
Bauteil aus Kunststoff, wobei die Vorrichtung aus 
Kunststoff besteht und durch die Vorrichtung und 
den Verbindungsschlauch ein Fluid hindurchleitbar 
ist, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens an 
dem einen Ende (8, 8', 8") des Verbindungsschlau- 
ches (2, 2', 2") eine zylindrische Buchse (11, 11', 11") 
angeordnet ist, die mit Mitteln (15, 48, 48a, 48b) zur 
losbaren Verriegelung mit einem dazu passenden 
Verbindungsstutzen (3, 3', 3") versehen ist, daB der 
Verbindungsstutzen (3, 3', 3") Mittel (16, 49, 49a, 
49b) zur losbaren Verriegelung mit dem Verbin- 
dungsschlauch (2, 2', 2") aufweist, die in einer Hiilse 
(22, 22', 22") aus einem steifen Kunststoff angeord- 
net oder ausgebildet sind, daB die Hiilse (22, 22', 
22") an der AuBenflache (21, 61) mit einem Ring (17, 
17', 17") aus einem weniger steifen Kunststoff ver- 
sehen ist, der mit dem den Stutzen (3, 3', 3") umge- 
benden Bauteil (4, 4', 4") verschweiBbar ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Hiilse (22, 22', 22") ein SpritzguB- 
teil ist, an das der Ring (17, 17', 17") angespritzt ist 

3. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 oder 2 da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Hiilse (22, 22', 
22") Dichtmittel angeordnet sind. 

4. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Verbindung zwischen der Hulse (22, 22', 
22"), dem Ring (17, 17', 17") und dem Bauteil (4, 4', 
4") sowie zwischen der Buchse (11, 11', 11") und 
einem Wellrohr (7, 7', 7") stoffschlussig und be- 
darfsweise formschlussig erfolgt 

5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Buchse (11, 11', 11") aus Polyamid oder 
dergleichen und das Wellrohr (7, 7', 7") aus Poly- 
ethylen oder dergleichen besteht 

6. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Hulse (22, 22', 22") aus Polyamid oder der- 
gleichen, der damit verbundene Ring (17, 17') und 
das damit verschweiBte Bauteil (4) aus Polyethylen 
oder dergleichen bestehen. 

7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Mittel (15, 16, 23) zur Verriegelung der zu 
verbindenden Teile, d. h. des Verbindungsschlau- 
ches (2) mit dem Verbindungsstutzen (3), im einge- 
kuppelten Zustand aus einem an dem einen Teil (2) 
ausgebildeten Wulst (15) und aus einer dazu pas- 
send ausgebildeten Vertiefung (16) am anderen Teil 
(3) sowie aus einem Sicherungsring (23) bestehen, 
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wobei durch die Mittel (15, 16) eine axiale Ver- 
schiebbarkeit nach innen zu dem Bauteil (4) und 
durch den Sicherungsring (23) eine axiale Ver- 
schiebbarkeit nach auBen verhindert ist 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB der Sicherungsring (23) eine zylindri- 
sche Buchse mit mindestens einem in axialer Rich- 
tung verlaufenden Schlitz (31) und einem am obe- 
ren Ende ausgebildeten, in radialer Richtung sich 
erstreckenden Bund (24) ist, wobei der Sicherungs- 10 
ring (23) uber die vorhandene Anzahl von Schlitzen 
(31) federnd zusammendruckbar ist und der Bund 
(24) bei Erreichen einer Anschlagstellung (27, 28) 
am oberen Ende (26) der Hulse (22) nach auBen 
federt. 15 

9. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mittel (48, 49, 43) zur Verriege- 
lung der zu verbindenden Teile, d. h. des Verbin- 
dungsschlauches (2') mit dem Verbindungsstutzen 20 
(3') aus im eingekuppelten Zustand der beiden Teile 
(2\ 3') miteinander fluchtenden Nuten (48, 49) und 
aus einer in die .Nuten eingefuhrten Sicherungs- 
klammer (43) bestehen. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, daB die Sicherungsklammer (43) U-formig 
mit im wesentlichen parallel zueinander verlaufen- 
den Langsarmen (52, 53) und einem die Langsarme 
(52, 53) verbindenden Querarm (54) ausgebildet ist 

1 1. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 30 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Dichtmittel mindestens ein in der Hulse (22, 
22', 22") angeordneter Dichtring (37) ist, dessen La- 
.ge durch Anschlagmittel (23, 39) in axialer Richtung 
festgelegt ist .35 

12. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor^ 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Verbindung zwischen der Hulse (22, 22'; 
22") und dem Ring (17, 17'; 17") und dem Bauteil (4, 
4'; 4") entweder in radialer Richtung oder in axialer 40 
Richtung erfolgt 

1 3. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB bei der Verbindung zwischen dem Wellrohr 
(7") und der Buchse (1 1") zusatzlich ein Sicherungs- 45 
ring (71) so aufgebracht ist, daB zumindest an der 
umlaufenden StoBstelle (80) zwischen dem Ab- 
schnitt (9") des Wellrohres (7'*) und dem oberen 
Ende (10") der Buchse (11") ein die StoBstelle (80) 
uberdeckehder Bereich geschaffen ist 50 

14. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB an dem Verbindungsstutzen (3) Zusatzbauteile 
(76, 77, 79) angebaut oder integriert sind. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 55 
kennzeichnet, daB diese Zusatzbauteile eine ver- 
schwenkbare Ruckschlagklappe (76), ein Ventil (77) 
und/oder ein Filter (79) sind. 
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